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nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handeit, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 undybder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts a/s 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1-16 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspruche, Nr. 

1 -38 eingegangen am 1 3.05.2005 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

1/7-7/7 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassunq hinausqehen 
(Regel 70.2 c)). ~ » 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststeflung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Nein: Anspruche 1-35,37-38 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-38 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 1-38 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 36 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
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1 lm vorliegenden Bescheid wird auf folgendes Dokument verwiesen: 

D1 : US-A-3 41 2 993 (GUALTIERO GIORI) 26. November 1 968 (1 968-1 1 -26) 
D2: DE 199 33 304 A (ROLAND MAN DRUCKMASCH) 25. Januar 2001 (2001-01- 
25) 

D3: US-A-5 598 006 (STRING A LUIGI) 28. Januar 1997 (1997-01-28) 
D4: US-A-1 514 049 (KOSHIRO ICHIDA) 4. November 1924 (1924-11-04) 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit 

2 Erfinderische Tatigkeit 

2.1 Unabhangiger Anspruch 1 

D1 , welches den nachstliegenden Stand der Technik darstellt, offenbart eine 
bogenverarbeitende Maschine mit einer Mehrzahl von von den zu verarbeitenden 
Bogen nacheinander durchlaufenen Modulen ("apparatus for checking bank notes 
after printing and before packaging which includes a source of supply of stacks of 
notes having control colour marks thereon; first counting means (...); transport means 
for conveying the notes (...) to successive go stations where checking operations are 
to be performed", Spalte 1, Zeilen 14-21), 

mit einem Bogenanlagemodul zum Zufiihren der Bogen an ein nachgelagertes 
bogenverarbeitendes Modul, ("feed station 110", Spalte 8, Zeile 23); 
wobei ferner die bogenverarbeitenden Module [wahlweise einen Oder] mehrere 
der folgenden Module umfassen: 

ein Inspektionsmodul zum Uberwachen der Druckqualitat der Bogen 
("examination and determination of printing errors", Spalte 8, Zeile 26-27; 
sowie Spalte 8, Zeilen 36-60); 

ein Markiermodul zum Kennzeichnen eines Bogens als brauchbar Oder 
unbrauchbar in Abhangigkeit von einem Uberwachungsergebnis des 
Inspektionsmoduls ("Numbering unit 1 24 has a printing cylinder and a 
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numbering cylinder (...)", Spalte 8, Zeilen 72 ff.); und 

ein Nummeriermodul zum Anbringen einer laufenden Nummerierung auf 

den Bogen (ebenda), 
und dass die Module so beschaffen sind, dass die folgenden Baugruppen von 
Maschinen wahlweise aufgebaut werden konnen: 

eine erste Baugruppe mit nacheinander gekoppelten Bogenanlagemodul 

und Nummeriermodul; 

eine zweite Baugruppe mit nacheinander gekoppelten Bogenanlagemodul, 
Inspektionsmodul und Nummeriermodul; und 

eine dritte Baugruppe mit nacheinander gekoppelten Bogenanlagemodul, 

Inspektionsmodul und Markiermodul. 
Figur 6 der D1 zeigt schematisch das Bogenanlagemodul (Ubergang von 102 
zur Trommel 50), das anschlieBende Inspektionsmodul bestehend aus den 
Trommeln 50, 51 und 53 sowie den Einheiten 104a, b, 105 und 106) und zuletzt 
aus der Markier- und Nummeriereinheit 124. Damit sind die drei beanspruchten 
Reihenfolgen aus D1 bekannt. 

Der Unterschied zwischen Anspruch 1 und D1 ist, dass die 

Bogenannahmeschnittstelle und die Bogenabgabeschnittstelle von wenigstens einem 
der bogenverarbeitenden Modul wahlweise an Bogenabgabeschnittstellen bzw. 
Bogenannahmeschnittstellen von wenigstens zwei anderen Modulen koppelbar ist. 

Der technische Effekt dieses Unterschiedes besteht darin, dass die verschiedenen 
Module gegeneinander austauschbar sind, und so jede beliebige Maschine 
zusammengesetzt werden kann. 

Daraus lasst sich das plausible technische Problem formulieren: In einer Anlage wie 
in D1 , wie ist die Anlage weiter auszugestalten so das die Anlage verschiedene 
Aufgaben erfullen kann. 

Dokument D2, welches eine Anlegeeinheit fur Bogenverarbeitungsmaschinen betrifft 
und daher vom einschlagigen Fachmann bei dem Versuch, obiges plausibles 
technisches Problem zu losen, berucksichtigt werden wurde, zeigt dem Fachmann in 
seiner Figur 1 vier nacheinander angeordnete Verarbeitungseinheiten 14-17. 
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Wenngleich diese Verarbeitungseinheiten zunachst als baugleich beschrieben 
werden (Spalte 3, Zeile 19), so werden im verlauf der D2 unterschiedliche 
Ausfuhrungsformen aufgezeigt. Diese Unterschiede fiihren zu verschiedenen 
Verwendungsmoglichkeiten der Anlage, vergleiche D2, Spalte 3, Zeilen 32-43, die 
beispielhaft ist der Schondruckbetrieb im Gegensatz zum Schon- und 
Wiederdruckbetrieb angefiihrt. Durch die zunachst als baugleich beschriebenen 
Verarbeitungseinheiten erkennt der Fachmann zweifelsfrei, dass die Einheiten 
gegeneinander austauschbar sind. 

Die Tatsache, dass in der erfindungsgemassen Anlage ganze Bogen von Banknoten 
gepriift werden kann nicht zur erfinderischen Tatigkeit beitragen, da der Fachmann 
die Anlage gemass den ihm vorgelegten Prufling konzipieren wiirde. Ob der Prufling 
dabei einen Nutzen Oder mehrere Nutzen hat stellt den Fachmann nicht vor eine 
Aufgabe, welche zu losen er nicht in der Lage ware ohne erfinderisch tatig zu 
werden. Diese Ansicht scheint ubrigens auch gestiitzt durch D1, Spalte 8, Zeilen 39 
und 40, wo offenbart wird, dass die bereits gepruften Banknoten anschliessend erst 
zerschnitten werden. Dem Fachmann ist daher das Prufen von Bogen mit mehreren 
Nutzen durchaus bekannt. 

Der Fachmann wiirde daher, unter Kombination der Dokumente D1 und D2, auf den 
Gegenstand des Anspruchs kommen. Der Anspruch ist daher nicht erfinderisch im 
Sinne des Artikels 33(3) PCT. 

2.2 Weitere Abhangige Anspruche 

Die Merkmale der anderen, abhangigen Anspruche, soweit sie nicht ohnehin aus den 
im Internationalen Recherchebericht zitierten Dokumenten fur denselben Zweck 
vorbekannt sind, sind dem Fachmann bekannt und beinhalten daher keine 
erfinderische Tatigkeit im Sinne des Artikels 33(3) PCT, wodurch der Artikel 33(1) 
PCT nicht erfullt ist. 

2.3 Abhangiger Anspruch 35 

Das zusatzliche Merkmal des Anspruchs 35 ist erst aus D3 bekannt; somit ware es 
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denkbar, dass erst eine Kombination dreier Dokumente diesen Gegenstand nahelegt. 

In Anbetracht dessen, dass Anspruch 1 ein Problem lost (dessen Losung allerdings 
durch D2 nahegelegt wird) und Anspruch 35 ein ganz anderes Problem lost, namlich 
die Erhohung der Sicherheit der Auswerteeinrichtung, durfen fur die Losung der 
beiden Probleme jeweils ein Dokument zu D1 hinzugezogen werden. 

Der Fachmann wurde unter Berucksichtigung von D1 und D2, in Kombination mit D3, 
auf den Gegenstand des Anspruchs 35 kommen. Dieser ist daher nicht erfinderisch 
im Sinne des Artikels 33(3) PCT. 

2.4 Abhangiger Anspruch 36 

Die im abhangigen Anspruch 36 enthaltene Merkmalskombination ist aus dem 
vorliegenden Stand der Technik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 
Die Grunde dafiir sind die folgenden: 

Kein Stand der Technik beschreibt eine Trommel mit transparentem Mantel, in deren 
Inneren die Lichtquelle angeordnet ist, welche dann die zu prufenden Dokumente 
durchleuchtet. Das Transportmittel, die Trommel, ist somit zugleich ein Teil der 
Prufeinrichtung selber, wodurch die Bauweise der Vorrichtung einfacher wird. Dieser 
kombinatorische Effekt ist nirgendwo im vorliegenden Stand der Technik 
beschrieben, und somit nicht naheliegend. Anspruch 5 geniigt somit den 
Erfordernissen des Artikels 33(3) PCT. 
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Ansoruche 

1 . Bogenverarbeitende Maschine, wobei die Bogen jeweils eine Merzhal Nutzen 
aufweisen, mit einer Mehrzahl von, von den zu verarbeitenden Bogen nacheinander 
durchlaufenen Modulen (04; 08; 31; 47; 51; 54), mit einem Bogenanlagemodul (01; 
04;07) zum Zufuhren der Bogen an ein nachgelagertes bogenverarbeitendes Modul 
(08; 31; 47; 51; 54), wobei die Bogenannahmeschnittstelle (17; 32; 49; 52; 56) und die 
Bogenabgabeschnittstelle (36, 53; 57) von wenigstens einem der bogenverarbeitenden 
Module (08; 31; 47; 51; 54) wahlweise an Bogenabgabeschnittstellen (07, 36, 53; 57) 
bzw. Bogenannahmeschnittstellen (17; 32; 49; 52; 56) von wenigstens zwei anderen 
Modulen (01; 04; 08; 31; 47; 51; 54) koppelbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die 
bogenverarbeitenden Module wahlweise einen oder mehrere der folgenden Module 
umfassen: 

- ein Inspektionsmodul (31) zum Oberwachen der Druckqualitat der Bogen; 

- ein Markiermodul (47) zum Kennzeichnen eines Bogens als brauchbar oder 
unbrauchbar in AbhSngigkeit von einem Oberwachungsergebnis des 
Inspektionsmoduls (31); und 

- ein Nummeriermodul (08) zum Anbringen einer laufenden Nummerierung auf den 
Bogen, 

und dass die Module so beschaffen sind, dass die folgenden Baugruppen von 
Maschinen wahlweise aufgebaut werden kdnnen: 

- eine erste Baugruppe mit direkt nacheinander gekoppelten Bogenanlagemodul (01; 
04; 07) und Nummeriermodul (08); 

- eine zweite Baugruppe mit direkt nacheinander gekoppelten Bogenanlagemodul (01; 
04; 07), Inspektionsmodul (31) und Nummeriermodul (08); und 

- eine dritte Baugruppe mit direkt nacheinander gekoppelten Bogenanlagemodul (01; 
04; 07), Inspektionsmodul (31) und Markiermodul (47). 

2. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schnittstellen jeweils Transportzylinder (07; 17; 32; 36; 49; 52; 53; 56; 57) zum 
Obernehmen eines Bogens von einem Abgabe-Transportzylinder (07; 36; 53; 57) eines 
vorgelagerten Moduls (04; 31; 51; 54) oder zum Abgeben eines Bogens an einen 
Annahme-Transportzylinder (17; 32; 49; 52; 56) eines nachgelagerten Moduls (08; 31; 
51; 54) aufweisen. 

3. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
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Bogentransportweg innerhalb eines Moduls (31; 51; 54), das eine an mehrere 
Bogenabgabeschriittstellen koppeibare Bogenannahmeschnittstellen aufweist, durch 
eine gerade Anzahl von Transportzylindern (32, 33, 34, 36; 52, 53; 56, 57) gebildet ist. 

4. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Abgabe-Transportzylinder (07; 36; 53; 57) eines vorgelagerten Moduls (04; 31; 51; 
54) und der Annahme-Transportzyiinder (17; 32; 39; 52; 56) eines nachgelagerten 
Moduls (08; 31 ; 51 ; 54) entgegengesetzten Drehsinn haben. 

5. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Module (04; 08; 31; 47; 51; 54) jeweils eigene Seitengestellplatten (09; 11; 13; 30; 50; 
58; 59) umfassen. 

6. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 2 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Transportzylinder (07; 32; 33; 34; 36; 49; 52; 53; 56; 57) an den Seitengestellplatten 
(09; 11; 13; 30; 50; 58; 59) befestigt sind. 

7. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Seitengestellplatten (09; 11; 13; 30; 50; 58; 59) dereinzelnen Module (04; 08; 31; 47; 
51; 54) aneinander befestigt sind. 

8. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 5, 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Module (04; 08; 31 ; 47; 51 ; 54) einen Ausschnitt aufweisen, in welchem die 
Seitengestellplatten (09; 11; 13; 30; 50; 58; 59) der Module (04; 08; 31 ; 47; 51 ; 54) 
eingreifbar und abstOtzbar sind. 

9. Bogenverarbeitende Maschinen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zur 
AbstQtzung der Module (04; 31 ; 51; 56) SSulen (35) anordenbar sind. 

10. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,, dass das 
Nummeriemaodul (08) in Forderrichtung der Bogen hinterdem Inspektionsmodul (31) 
angeordnet ist, um die Nummerierung nur auf denjenigen Bogen anzubringen, die die 
QualitatsprQfung durch das Inspektionsmodul (31) bestanden haben. 

11. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im 
Nummeriermodul (08) eine Markiereinrichtung (46) angeordnet ist. 
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12. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Markiereinrichtung (46) vor einem Nummerierwerk (21 ; 22) angeordnet ist 

13. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Markiereinrichtung (46) an einem Gegendruckzylinder (18) eines Nummerien/verkes 
(21 ; 22) angeordnet ist. 

14. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Markiereinrichtung (46) einen Randbereicht einer Spaite und/oder eine Reihe, in der 
sich der Fehler befindet, markiert 

15. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Markiereinrichtung (46) eine Spaite markiert und die Zeilennummer, in der sich der 
fehierhafte Druck befindet, ausgibt 

16. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Markiermodul (47) eine Markiereinrichtung (46) zum Anbringen einer Markierung auf 
Bogen umfasst 

17. Bogenverarbeitende Maschine nach einem der AnsprQche 11 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Markiereinrichtung (46) ausgelegt ist, um die Unbrauchbar- 
Markierung selektiv auf einzelnen Nutzen Oder bezogen auf einzelne Nutzen eines 
Bogens anzubringen. 

18. Bogenverarbeitende Maschine nach einem der Anspruche 11 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Markiereinrichtung (46) eine Mehrzahl von quer zur 
Transportrichtung der Bogen gleichmSRig verteilten Druckkopfen umfasst. 

19. Bogenverarbeitende Maschine nach einem der Anspruche 1 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Markiereinrichtung (46) ein Tintenstrahldruckwerk ist. 

20. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Transportmodu! (51) angeordnet ist. . 

21. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
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Erweiterungsmodul (54) angeordnet ist. 

22. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

. Farbwerkmodul (12) angeordnet ist, das in Verbindung mit einem anderen Modul (08; 
47; 51) ein Druckmodul (8, 12, 16; 47, 12, 16; 51, 12, 16) bildet. 

23. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass 
Farbwerkwalzen des Farbwerkmoduls (12) in Seitengestellplatten (13) gelagert sind, 
die mit den Seitengestellplatten (09; 1 1 ; 30; 50; 58) der anderen Module (04; 08; 31 ; 
47; 51 ) verbindbar sihd. 

24. Bogenverarbeitende Maschinen nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Farbwerkmodul (12) auf andere Module (08; 47; 51) anordenbar ist. 

25. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Farbwerkmodul (12) einen Zylinder (16) des anderen Moduls (08; 47; 51) als 
Formzylinder (16) nutzt und mit diesem ein Druckwerk bildet. 

26. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Druckmodul (08, 12, 16; 47, 12, 16; 51, 12, 16) einen Transportzylinder (07; 36) eines 
dem Druckmodul (08, 12, 16; 47, 12, 16; 51, 12, 16) benachbarten Moduls (04; 31) als 
Gegendruckzylinder (07; 36) nutzt. 

27. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Farbwerkmodul (12) abnehmbar auf dem anderen Modul (08; 47; 51) aufgebaut ist. 

28. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Umfang der Transportzylinder (07; 17; 23; 33; 34; 36; 48; 49; 52; 53; 56; 57) gleiche 
Grofle aufweisen. 

29. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Farbwerkmodul (12) angeordnet ist, das in Verbindung mit einem anderen Modul (08; . 
47; 51) ein Druckmodul (8, 12, 16; 47, 12, 16; 51, 12, 16) bildet, dass das 
Farbwerkmodul (1 2) einen Zylinder (16) des anderen Moduls (08; 47; 51 ) als 
Formzylinder (16) nutzt und mit diesem ein Druckwerk bildet und dass der Formzylinder 
(16) gleiche GrolJe wie die Transportzylinder (07; 17; 23; 33; 34; 36; 48; 49; 52; 53; 56; 
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57) aufweisen. 

30. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Transportzylinder (07; 36; 53; 57) der Bogenabgabestelle (07; 36; 53; 57) und die 
Transportzylinder (17; 32; 39; 52; 56) der Bogenannahmestelle (17; 32; 39; 52; 56) in 
gieicher Hohe angeordnet sind. 

31. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Inspektionsmodul (31) zwei Transportzylinder (32; 33), die die Bogen jeweils mit 
verschiedenen nach aufcen gekehrten Seiten transportieren, und an den zwei 
Transportzylindern (32; 33) angeordnete Inspektionseinrichtungen (A; B) zum 
Inspizieren von Vorder- bzw. RQckseite der Bogen umfasst 

32. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Inspektionseinrichtungen (A) jeweils einen Bildsensor (38) und eine Auflichtquelle (37) 
umfassen. 

33. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Inspektionseinrichtungen (B) eine UV-Lichtquelle und einen Lichtsensor fOr von der UV- 
Lichtqueile angeregte Fluoreszenz umfassen. 

34. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 31, 32 oder 33, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Inspektionseinrichtungen (A; B) einen Magnetfeldsensor 
umfassen. 

35. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 31, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
weiterer Transportzylinder (34) mit einer weiteren Inspektionseinrichtung (C) zum 
Inspizieren der Ltchtdurchiassigkeit der Bogen angeordnet ist, 

36. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, dass der 
weitere Transportzylinder (34) einen transparenten Mantel aufweist, dass die 
Inspektionseinrichtung (C) einen Bildsensor (44) und eine Durchlichtquelle (42) 
umfasst, und dass die Durchlichtquelle (42) innerhalb von dem transparenten Mantel 
des Transportzylinders (34) angeordnet ist. 

37. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
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Nummeriermodui (08) wenigstens ein Nummerierwerk (21; 22) zum Aufdrucken einer 
laufenden Nummer auf dem zu verarbeitenden Bogen umfasst. 

38. Bogenverarbeitende Maschine nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Nummeriermodui (08) zwei Nummerierwerke (21, 22) umfasst, die an einem 
Gegendruckzylinder (18) mit zwei Drucksatteln angeordnet sind. 
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